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— Bugunku teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmig olan bu standardin, zamanla ortaya cikacak
gelisme ve degisikliklere uydurulmasi mimkun oldugundan ilgililerin yayinlari izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklari EnstitimUze iletmelerini rica ederiz.

— Bu standardi olusturan Hazirlik Grubu Gyesi deg@erli uzmanlarin emeklerini; tasarilar Gzerinde goruslerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve 6zel sektor kuruluslari ile kisilerin degerli katkilarini
stkranla anariz.

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

Kalite Sistem Belgesi
Imalat ve hizmet sektorlerinde faaliyet gdsteren kuruluglarin sistemlerini TS EN 1SO 9000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, Uzerine veya ambalgjina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Tirk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiginda Tirk Standardlari Enstitisid’nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kalite Uygunluk Markasi (TSEK Markasi)

TSEK Markasi, Uzerine veya ambaljina konuldugu mallarin veya hizmetin henuz Turk Standardi
olmadigindan ilgili milletlerarasi veya dider Ulkelerin standardlarina veya Enstiti tarafindan kabul edilen
teknik 6zelliklere uygun oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ciktiginda Turk
Standardlari Enstitisi’nin garantisi altinda oldugunu ifade eder.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayi tek basina iken (TS 4600 gibi), mamulin Tirk Standardina uygun
uretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Turk Standardlar Enstitiisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardilar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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On soz

Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 10277-3 (1999) standardi esas alinarak TSE Metalurji
Hazirlik Grubu’'nca hazirlanmis ve TSE Teknik Kurulu'nun 16 Mart 2004 tarihli toplantisinda Turk
Standardi olarak kabul edilerek yayimina karar verilmistir.

Bu standard (TS EN 10277-3), TS EN 10277-1, TS EN 10277-2, TS EN 10277-4, TS EN 10277-5 ve

TS EN 10278 standardlarinin kabull ile TS 1377:1973; TS 3186:1978; TS 7705:1989; TS 10816:1993
iptal edilmistir.
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Parlak ¢elik mamuller - Teknik teslim sartlari - Bolum 3: Otomat ¢elikleri

1 Kapsam

1.1 Bu standard, otomat celiklerinden belirli boylarda kesilmis, ¢ekilmig, tornalanmis ve taslanmig
durumdaki parlak gubuklari kapsar.

1.2 Bu standard, EN 10277-1 ile tamamlanmistir.

2 Atif yapilan standard ve/veya dokuimanlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standard ve/veya dokiimanlara atif yapiimaktadir.
Bu atiflar metin igerisinde uygun yerlerde belirtimis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen
atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapilmasi
sarti ile uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokiimanin tarihinin belirtimemesi halinde en son baskisi
kullanilir.

EN, ISO, IEC vb. Adi TS No" Adi
No (ingilizce) (Tiirkge)

EN 10087: 1998 Free cutting steels - Technical TS 3051 Otomat celikleri- Yari mamuller -
delivery conditions for semifinished [EN 10087 Sicak haddelenmis gubuklar ve
products, hot rolled bars and rods filmasinler icin teknik teslim

sartlari

EN 10277-1 Bright steel products - Technical TS EN 10277-1 |Parlak gelik mamuller - Teknik
delivery conditions Part 1: General teslim sartlari - B6lim 1: Genel

3 Tarifler
EN 10277-1'deki tarifler gegerlidir.

4 Siniflandirma ve kisa gosterim

4.1 Siniflandirma
Bu standard kapsamindaki bittin gelikler, alasimsiz ¢elik olarak siniflandirilir.

4.2 Kisa gosterim
EN 10277-1'de verilmistir.

5 Alici tarafindan saglanmasi gerekli bilgiler
EN 10277-1’de verilmistir.

6 imalatislemi
EN 1027-1’de verilmistir.

7  Ozellikler
7.1 Kimyasal bilegim

7.1.1 Dokiim analizi
Celigin dokiim analizine gére kimyasal bilesimi, Cizelge 1’de belirtildigi sekilde olmalidir.

7.1.2 Numune analizi
Celigin mamul ve doékim analizleri i¢in Cizelge 1'de belirtilen kimyasal bilesimden sapma, Cizelge 2'de
belirtildigi sekilde olmalidir.

1) TSE Notu: Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Tirkge adi 3. ve 4. kolonda verilmigtir.
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7.2 Mekanik ozellikler
Mekanik 6zellikler ile ilgili bilgiler asagida verilmistir.

Isil islem yapilmasi disindlmeyen gelikler Cizelge 3'te, semantasyon celikleri Cizelge 4’'te ve dogrudan
sertlestirilen celikler Cizelge 5'te verilmistir.

7.3 ilave veya 6zel 6zellikler
EN 10277-1, Ek B’de verilmistir.

8 Muayene ve deney
EN 10277-1’de verilmistir.

9 isaretleme
EN 10277-1’e bakiniz.

Cizelge 1 - Celik tipleri, kimyasal bilegsim (dokim analizine uygulanabilir)”

Kisa gosterim Asagidaki Kimyasal bilesim (% kutle)
standardlara gére
Celik ad Celik celik kalitesi C Si Mn P S Pb
no en fazla en fazla

Isil islem uygulanmasi distiniimeyen celikler

11SMn30 1.0715 EN 10087:1998 <0,14 0,05” 0,90 - 1,30 0,11 0,27 - 0,33 -

11SMnPb30 | 1.0718 EN 10087:1998 <0,14 0,05 0,90 - 1,30 0,11 0,27 -0,33 | 0,20-0,35

11SMn37 1.0736 | EN 10087: 1998 <0,14 0,05 1,00 - 1,50 0,11 0,34 - 0,40 -

11SMnPb37 | 1.0737 | EN 10087: 1998 <0,14 0,05 1,00 - 1,50 0,11 0,34-0,40 | 0,20-0,35

Sementasyon celikleri

10S20 1.0721 | EN 10087:1998 | 0,07 -0,13 0,40 0,70 - 1,10 0,06 0,15-0,25 -

10SPb20 1.0722 | EN 10087:1998 | 0,07 -0,13 0,40 0,70 - 1,10 0,06 0,15-0,25 | 0,20-0,35

15SMn13 1.0725 | EN 10087:1998 | 0,12-0,18 0,40 0,90 - 1,30 0,06 0,08-0,18 -

Dogrudan sertlestirilebilen celikler

35520 1.0726 | EN 10087:1998 | 0,32 - 0,39 0,40 0,70 - 1,10 0,06 0,15-0,25

35SPb20 1.0756 | EN 10087:1998 | 0,32 - 0,39 0,40 0,70-1,10 0,06 0,15-0,25 | 0,15-0,35

36SMn14 1.0764 | EN 10087:1998 | 0,32 -0,39 0,40 1,30-1,70 0,06 0,10-0,18

36SMnPb14 | 1.0765 | EN 10087:1998 | 0,32 - 0,39 0,40 1,30-1,70 0,06 0,10-0,18 | 0,15-0,35

38SMn28 1.0760 | EN 10087:1998 | 0,35-0,40 0,40 1,20 - 1,50 0,06 0,24 - 0,33 -

38SMnPb28 | 1.0761 | EN 10087:1998 | 0,35-0,40 0,40 1,20 - 1,50 0,06 0,24-0,33 | 0,15-0,35

44SMn28 1.0762 | EN 10087:1998 | 0,40-0,48 0,40 1,30-1,70 0,06 0,24 - 0,33 -

44SMnPb28 | 1.0763 | EN 10087:1998 | 0,40-0,48 0,40 1,30-1,70 0,06 0,24-0,33 | 0,15-0,35

46S20 1.0727 | EN 10087:1998 | 0,42 - 0,50 0,40 0,70-1,10 0,06 0,15-0,25 -

46SPb20 1.0757 | EN 10087:1998 | 0,42 - 0,50 0,40 0,70 - 1,10 0,06 0,15-0,25 | 0,15-0,35

1) Bu cizelgede belirtiimeyen elementler sarji tamamlama amaci disinda, alicinin istegi disinda celige bilerek ilave
edilmemelidir. Bununla birlikte siparis sirasinda anlasma ile Te, Be vb. elementler islenebilirligi artirmak amaciyla
imalatgi tarafindan ilave edilebilir.

2) Metalurjik teknikler kullanilarak 6zel oksitlerin olustugu garanti edildigi taktirde, Si muhtevasi % 0,10 — 0,40 arasinda
anlagsmayla belirlenebilir.
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Cizelge 2 - DOkim analizi igin Cizelge 1’de belirtlen mamul analizi ve sinir degerleri arasinda misaade
edilen sapma

Element Dokam analizine gére misaade Miisaade edilen sapma”

edilen en buyuk miktar - % kitle % kitle

C <0,30 +0,02
> 0,30 <0,50 +0,03

Si <0,05 + 0,01
> 0,05 <0,40 + 0,03

Mn <1,00 + 0,04
> 1,00 <1,70 + 0,06
P <0,06 + 0,008
> 0,06 <0,11 +0,02

S <0,33 +0,03
> 0,33 <0,40 +0,04

Pb <0,35 +0,03
- 0,02

1) £ bir dékimde Cizelge 1’de belirtilen degerlerin Ust sinirlari veya alt sinirlari arasinda sapma olacagini,
ancak ayni anda ikisinin olmayacagini gésterir.

Cizelge 3 - Isil islem yapilmasi distndlmeyen otomat celikleri icin mekanik 6zellikler

Kisa gésterim Kalinhk" Mekanik 6zellikler”
Haddelendigi ve Soguk ¢ekilmis (+C)
tornalandidi sekilde (+SH)
Celik adi Celik Sertlik? Rm Rpoz2” R’ A5
numarasi
mm HB N/mm? N/mm? N/mm? %
en az en az
11SMn30 1.0715 >5<10 440 510 - 810 6
11SMnPb30 | 1.0718 >10<16 410 490 - 760 7
11SMn37 1.0736 >16<40 | 112-169 380 - 570 375 460 - 710 8
11SMnPb37 |  1.0737 >40<63 | 112-169 370 - 570 305 400 - 650 9
>63<100 | 107 - 154 360 - 520 245 360 - 630 9

1) Kalinlik <5 mm igin mekanik 6zellikle siparis sirasinda kararlastinlabilir.
2) Sadece bilgi igindir.
3) Yassi mamuller icin kalici gerilme (Ry02) % 10, gekme dayinimi (Rm) % 10 sapma gosterebilir.
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Cizelge 4 - Yizey sertlestirme igin kullanilan otomat geliginin mekanik 6zellikleri

Kisa gdsterim Kalinlik” Mekanik ézellikler”
Haddelendigi ve Soguk gekilmig (+C)
tornalandigi sekilde (+SH)
Celik adi Celik Sertlik?” Rm R0z R A5
numarasi
mm HB N/mm? N/mm? N/mm? %
en az en az

10S20 1.0721 >5<10 410 520 - 780 7
10SPb20 1.0722 >10<16 390 490 - 740 8
> 16 <40 107 - 156 360 - 530 360 460 - 720 9
> 40 < 63 107 - 156 360 - 530 295 410 - 660 10
>63<100 105 - 146 350 - 490 235 380 -630 1M
15SMn13 1.0725 >5<10 450 560 - 840 6
>10 < 430 500 - 800 7

16
>16 < 128 - 178 430 - 600 390 470-770 8

40
>40 < 128 - 172 430 - 580 350 460 - 680 9

63
> 63 < 125 - 160 420 - 540 265 440 - 650 10

100

1) Kalinlk <5 mm i¢cin mekanik 6zellikler siparis sirasinda kararlastirilabilir.
2) Sadece bilgi igindir.

3) Yassi mamuller igin kalici gerilme (Rpo2) % 10, gekme dayinimi (Rm) % +10 sapma gdsterebilir.
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Cizelge 5 - Dogrudan sertlestirme icin kullanilan otomat celiklerinin mekanik 6zellikleri

Kisa gdsterim Kalinhk™ Mekanik ézellikler
Haddelendigi ve Soguk gekilmis (+C) Soguk gekilmis + sertle?tirilmi§ + Sertlestirilmis + temperlenmis +
Celik adi Celik tornalandigi sekilde temperlenmis® soguk ¢ekilmis (+Q T + C)
numarasi mm (+SH) (+C + QT)
Sertlik® Rm Rpo,2” Rm” As Rpo,2 Rm As Rpo.2 Rm As
HB N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? % N/mm? N/mm? %
en az en az en az en az en az en az
35S20 1.0726 >5<10 480 640 - 880 6 600 700 - 870 9
35SPb20 1.0756 >10<16 400 590 - 830 7 580 700 - 850 11
> 16 <40 154 - 201 520 - 680 360 560 - 800 8 380 600 - 750 16 550 700 - 850 12
> 40 <63 154 - 198 520 - 670 340 530 - 760 9 320 550 - 700 17 530 650 - 800 13
> 63 <100 149 - 193 500 - 650 300 510 - 680 9 320 550 - 700 17 500 650 - 800 14
36Mn14 1.0764 >5<10 500 660 - 960 6 560 750 - 1000 6
36MnPb14 1.0765 >10<16 440 620 - 900 6 530 740 - 990 6
>16 <40 166 - 222 560 - 750 390 600 - 840 7 420 670 - 820 15 470 720 - 970 8
>40 <63 166 - 219 560 - 740 360 580 - 780 8 400 640 - 790 16 420 680 - 930 9
>63 <100 163 - 219 550 - 740 340 560 - 760 9 360 570 - 720 17 400 580 - 840 9
38Mn28 1.0760 >5<10 550 700 - 960 6 700 850 - 1000 9
38MnPb28 1.0761 >10<16 500 660 - 930 6 680 775 - 925 10
> 16 <40 166 - 216 560 - 730 420 610 - 850 7 420 700 - 850 15 650 700 - 900 12
>40<63 166 - 216 560 - 730 400 600 - 790 7 400 700 - 850 16 650 700 - 900 13
>63 <100 163 - 207 550 - 700 350 580 - 760 8 380 630 - 800 16 500 625 - 850 14
44Mn28 1.0762 | >5<10 600 760 - 1030° | 5% 710 850 - 1000 9
44SMnPb28 | 1.0763 | >10<16 530 710 - 980° 5°) 710 850 - 1000 9
> 16 <40 187 - 242 630 - 820 460 660 - 900” 6% 420 700 - 850 16 660 700 - 900 11
>40<63 184 - 235 620 - 790 430 650 - 870 7 410 700 - 850 16 660 700 - 900 12
>63 <100 181 - 231 610 - 780 390 630 - 840 7 400 700 - 850 16 660 700 - 900 12
46S20 1.0727 >5<10 570 740 - 980 5 680 850 - 1000 8
46SPb20 1.0757 >10<16 470 690 - 930 6 650 800 - 950 9
> 16 <40 175 - 225 590 - 760 400 640 - 880 7 430 650 - 800 13 620 700 - 850 10
>40 <63 172 - 216 580 - 730 380 610 - 850 8 370 630 - 780 14 620 700 - 850 11
>63 <100 166 - 211 560 - 710 340 580 - 770 8 370 630 - 780 14 580 650 - 850 11
1) Sertlestiriimis ve temperlenmis durumdaki yuvarlak olmayan mamuller igin EN 10277-1 Sekil A-1’e bakiniz.
2) Kalinlik <5 mm igin mekanik 6zellikler siparis sirasinda kararlastirilabilir.
3) Bu degerler sertlestiriimis + temperlenmis + tornalanmis durumlar igin de gecerlidir.
4) Sadece bilgi icindir.
5) Yassi mamuller igin kalici gerilme (Rpo.2) % 10, gekme dayanimi (Rm)+ % 10 sapma gosterebilir.
6) Agir yukler s6z konusu oldugunda gelik, en dugtk cekme dayanimi (Rm) 920 N/mm? ve en disuk uzama (A) % 4 olarak tedarik edilir.




